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619 Kilometénzviriscﬁhen
Schaf und Giraffe.

Drahterosion als Erganzung zum
Hochprazisionsschleifen.

. Unternehmer und Leistungssportler brauchen ahnliche Eigen-
. schaften: FleiB3, Leistungsbereitschaft, Detailversessenheit,
= ~ - Durchhaltevermégen und Wille zum Erfolg. Bei Matthias Flury
~trifft dies gleich doppelt zu, denn er ist sowohl Geschéftsflhrer
" *des Hochprazisions-Schleifdienstleisters Flury Tools als auch
=57 er_f_olgreicher Leistungssportler im Bereich Cross-Country-
=5 -_ Mountainbiken.
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Standort der Flury Tools AG ist Arch, eine Gemeinde mit rund 1700 Einwohnern in idyllischer Lage an der Aare.

Die steilen Anstiege der Jura-Bergkette sind nur wenige Kilometer entfernt.

,Unsere Kernkompetenz sind spezialisierte Dienstleis-
tungen im Bereich Hochpréazisionsschleifen — von der
Einzelanfertigung bis zu mittleren SerienlosgréBen”, sagt
Matthias Flury, in zweiter Generation Geschaftsfuhrer
der Flury Tools AG in Arch. Schweiztypisch ist in diesem
idyllisch am Flisschen Aare mit Blick auf die Klippen des
Jura gelegenen Ddrfchen aus bescheidenen Anfangen
ein ,Hidden Champion* der Ultrapréazisionsbearbei-
tung entstanden. Am Anfang stand die sprichwértliche
Garage, in der Vater Anton Flury 1974 seine erste Ma-
schine fUr das sogenannte projektionsoptische Schleifen
installierte. Kunden waren die zahlreichen Prazisions-
hersteller aus der Uberall in der Region angesiedelten
Uhren-, Feinmechanik- und Elektronikindustrie, die fur

ihre Werkstatten prazisionsgeschliffene Werkzeuge,
Vorrichtungen oder Lehren bendtigten. Die von Anton
Flury gelieferte Qualitat Uberzeugte, so dass er seine
erste Maschine schon in der Halfte der geplanten Zeit
abbezahlen konnte. Heute betreibt das Unternehmen in
den 1984 errichteten Fabrikationshallen etwa 30 hoch
automatisierte Schleifzentren, passende Messsysteme
sowie diverse sonstige Anlagen.

Hochstprazision ...

,Unsere Abnehmer missen bei ihrer Produktion oft
Genauigkeiten bis herab in den einstelligen Mikrometer-
bereich sicherstellen®, erganzt M. Flury. Entsprechend
hoch sind die Prazisionsanforderungen an die Bauteile,

Spezialgebiet von Flury Tools sind héchstpréazise,
exakt nach den Winschen der Kunden hergestellte
Bauteile, Schneidwerkzeuge oder Priiflehren.

,,Hiééen CLamFiom” Jer u{‘!'rai?razisIonsgeargei‘\"ung.




Mit Weitsicht zum Unternehmenserfolg

die sie von Flury Tools beziehen. Hier sind oft Toleranz-
vorgaben im Grenzbereich des einzelnen Mikrometers
gefordert. Deshalb reichen bei vielen der im Unterneh-
men eingesetzten Produktionssysteme und Messmittel
die Einstellskalen und Messanzeigen bis in den zehn-
tel-Mikrometerbereich. Die Gewahrleistung solcher Ge-
nauigkeiten sei per se schon nicht einfach, nicht zuletzt
auch deshalb, weil viele der hergestellten Bauteile aus
Hartmetall oder sogar noch harteren Materialien beste-
hen. Gerade solche Kombinationen aus schwierig zu
bearbeitenden Werkstoffen im Verein mit auBergewohn-
lich hohen Prazisionsanforderungen stellten ihn oft vor
groBe Herausforderungen. Wie beim Sport spornte ihn
dies jedoch erst recht zu Hochstleistungen an.

... inklusive individueller Betreuung

»Da wir viele Sonderanfertigungen ausfihren mussen,
gehort bei uns die sorgfaltige Beratung der Kunden un-
trennbar mit zur Gesamtleistung”, betont M. Flury. Nicht
alles, was ein Konstrukteur zeichne, lasse sich auch pro-
blemlos verwirklichen. Und selbst wenn es wie vorgege-
ben hergestellt werden kdnne, entstinden dabei haufig
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Da wir viele Sonderanferti-
gungen ausfuhrenmdissen,
gehdrt bei uns die sorgfél-
tige Beratung der Kunden
untrennbar mit zur
Gesamtleistung.

Matthias Flury,
Geschéftsfahrer der Flury Tools AG

hoher Aufwand und entsprechende Kosten. Den Kunden
fehle oft das erforderliche Know-how Uber Méglichkeiten
und Grenzen der zur Herstellung benoétigten Produkti-
onsprozesse. Deshalb schaue er sich Anfragen genau
an. Wenn er dabei aufgrund seiner Erfahrung versteckte
Hemmnisse oder Kostentreiber erkenne, mache er Vor-
schlage zur Optimierung.

Klare Planung, klare Schritte ...

Flury Tools




Die im Jahr 1997 fertiggestellte Bricke flhrt Uber die Aare und verbindet die Kantone Bern und Solothurn.

Eine breite Auswahl unterschiedlichster
Schleifverfahren

»Bei vielen Auftragen steht der Kunde unter erheblichem
Zeitdruck, weil ein Maschinenteil defekt ist oder ein

Messmittel fehlt und die Produktion steht, wei3 M. Flury.

Deshalb habe er im Laufe der Jahre nicht nur seine An-
gebotspalette an Schleiftechnologien erweitert, sondern
auch in zusétzliche Maschinenkapazitaten investiert. Um
auch bei Ausfall einer Einheit produktionsfahig zu blei-
ben, seien alle wichtigen Maschinen
mindestens zweifach vorhanden.
Beim konturoptischen Schleifen
habe er zudem noch drei High-
tech-Anlagen, deren Skalen in
Schritten von zehntausends-

tel Millimeter (0,1 pm) ein-
gestellt werden kénnen.

Der Einstieg in das Drahterodie-
ren erfolgte mit einer Mitsubishi
Electric MP2400 Connect.

‘. MITSUBISHI
% ELECTRIC

Weitere Verfahren sind das Funfachs-Profilschleifen, das
Rund- bzw. Schélschleifen sowie das Flachschleifen.
Dank der Vielfalt der eingesetzten Verfahren kénne er
auch sehr anspruchsvolle Geometrien herstellen, die viele
andere Anbieter gar nicht erzeugen konnten.

Eine Sonderrolle innerhalb des Unternehmens spielt der
Bereich Hochleistungs- bzw. Tiefschleifen, wo unter ande-
rem profilierte Messer fur Haarschneide- und Schafscher-
maschinen produziert werden. Die entsprechenden
Abnehmer spielten auf dem Weltmarkt eine
fUhrende Rolle.

FC)L,remJe /Zo“e au—C Jem V\/e“’marL'(’.




Die Mitsubishi Electri¢
MP2400 Connect ist seit Mérz
2021 erfolgreich im Einsatz.
Dabei wurden wir von
Mitsubishi und ITS
Technologies kompetent und
prompt unterstitzt.

Matthias Flury, Geschéftsfuhrer der
Flury Tools AG in Arch.

Entscheidung fiir das neue Fachgebiet Drahterodieren
,Bei vielen der Teile, die wir herstellen, lassen sich be-
stimmte Konturen nicht oder nur mit groBem Aufwand
schleiftechnisch herstellen®, verrat M. Flury. Hier ermdgliche
eine Kombination des Schleifens mit dem Drahterodieren
vorteilhaftere Losungen. Deshalb habe er schon langer
erwogen, seine Technologiepalette um den Bereich Draht-
erodieren zu erweitern. Damit lieBen sich bestimmte Ar-
beitsgadnge erledigen, die schleiftechnisch unmaoglich seien.
Ebenso verlockend sei die Mdglichkeit, damit eigene Werk-
zeuge, Vorrichtungen oder Spannmittel zu fertigen. Beson-
ders im Auge hatte er die Moglichkeit, metallgebundene
Schleifscheiben selbst zu profilieren, um so komplexere
Geometrien in einem Durchgang schleifen zu kénnen. Nach
Kontakten mit mehreren Anbietern sowie einer Voraus-
wahl nahm er im September 2020 an einem Seminar am
Kompetenzzentrum flir Spanende Fertigung (KSF) der
Fachhochschule Furtwangen teil. Hier erhielt er umfas-
sende Einblicke in die Moglichkeiten des Einsatzes von
Drahterodiermaschinen fUr die Profilierung von Schleif-
scheiben. Dabei bekam er auch Kontakt zu Mitsubishi
Electric. Darauf folgten intensive Beratungsgespréache,
die er als sehr sachkundig empfand.
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Offenporigkeit ist entscheidend.

Einfache und ungewdhnliche Profile, beides geht.

Flury Tools
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Solche Schermesser flir Schafe
und andere Haustiere werden in
groBen Stlickzahlen hergestellt.

Erfahrungen mit der

Mitsubishi Electric MP2400

Connect

,Im Dezember 2020 haben wir unsere Draht-
erodiermaschine MP2400 Connect bestellt”, erinnert
sich M. Flury. Diese mit deionisiertem Wasser betriebene
Anlage wurde gleich mit einer Spezialausstattung fur die
Bearbeitung metallgebundener Schleifscheiben geor-
dert. Hierzu gehdrt auch eine in die Maschinensteuerung
integrierte Rotationsachse der Firma ITS Technologies.
Dieser Lieferant habe auch wertvolle Informationen zu
den Einsatzmdoglichkeiten und den diversen Optionen
dieser Achse weitergegeben. Lieferung und Montage er-
folgten Uber Fa. Binkert.

Die zweitdgige Anwenderschulung nach der Inbetrieb-
nahme im Marz erfolgte dann durch ITS Technologies.
Hierflr kam deren Chef personlich, der Uber ein riesiges
Wissen auf dem Gebiet verflge, alle Fragen beantwor-
ten konnte und zahlreiche wertvolle Tipps gegeben
habe. Seitdem sei die Maschine erfolgreich im Einsatz.
Sie wurde anféanglich vor allem fur die Zurichtung von
Schleifscheiben und mittlerweile zunehmend auch fir
die Herstellung von Vorrichtungen und Spannmitteln ein-
gesetzt. Die UnterstUtzung durch Mitsubishi Electric und
ITS Technologies sei kompetent und prompt. Zwar befinde
man sich derzeit noch in der Lernkurve, doch n&here sich
die Auslastung inzwischen bereits den 50 %. FUr die Zu-
kunft sehe er dank der Erweiterung seiner Dienstleistungs-
palette noch deutliches Wachstumspotenzial.
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Mitarbeiter Kontakt Mitsubishi Electric
12 Flury Tools AG Vertretung Schweiz

Griindungsjahr
1974

Geschaftsfiihrung

Roémerstrasse West 32
CH-3296 Arch
Schweiz

Fon +41-32-679-5500

Josef Binkert AG
Grabenstrasse 1
8304 Wallisellen
Schweiz

Matthias Flury Fon +4144 83255 55

Kerngeschaft info@flurytools.ch Fax +41 44832 55 66

Geschliffene Prazisionsteile fur Kunden www.flurytools.ch
aus den Bereichen Uhrenindustrie, Fein-

mechanik, Maschinenbau, Kfz-Herstel-

lung, Messtechnik, Elektrotechnik und

Elektronik oder Medizintechnik

info@binkertag.ch
www.binkertag.ch
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